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ANALISIS KECEPATAN PUTAR (RPM) DAN WAKTU
PEMOTONGAN SINGKONG PADA MESIN PERAJANG
SINGKONG

ABSTRAK

Singkong merupakan bahan pokok untuk membuat kripik singkong, yang
banyak diminati oleh masyarakat, permintaan pasar yang banyak tidak sejalan
dengan proses produksi yang masih manual, oleh karena itu diperlukannya mesin
perajang singkong guna mempercepat proses produksi, adapun rumusan masalah
dalam penelitian ini adalah Berapa waktu yang dibutuhkan dalam pemotong
sigkong pada mesin perjang singkong dengan kecepatan putar 150, 300 dan 450
rpm, dan Bagaimana hasil dari perajangan yang dilakukan oleh mesin perajang
singkong. Metode yang digunakan dalam penelitian ini adalah metode kualitatif
deskreptif.

Tujuan dari penelitian ini adalah untuk mengetahui berapa waktu yang
dibutuhkan dalam pemotongan sigkong pada mesin perjang singkong dengan
kecepatan putar 150,300 dan 450 rpm, dan juga untuk mengetahui hasil dari
perajangan yang dilakukan oleh mesin perajang singkong . hasil dari penelitian ini
menunjukan bahwa waktu yang dibutuhkan dalam pemotongan singkong dengan
kecepatan putar 150, 300 dan 450 rpm adalah rata-rata 1 menit, dengan hasil
perajangan memiliki ketebalan yang seragam.

Kata kunci : Singkong, RPM, Waktu Pemotongan, Mesin Perajang Singkong



ANALYSIS OF PLAYING SPEED (RPM) AND CUTTING
TIME OF CASSAVA ON A CASSAVA CHOPPER

ABSTRACT

Cassava is the main ingredient for making cassava chips, which are in great
demand by the public, many market demands are not in line with the production
process which is still manual, therefore a cassava chopper machine is needed to
speed up the production process. needed in cutting cassava on a cassava chopper
machine with a rotating speed of 150, 300 and 450 rpm, How are the results of the
chopping done by the cassava chopper machine. The methode used in this
research is decriptive qualitative methode.

The purpose of this study was to find out how much time it takes to chop
cassava on a cassava chopper machine with a rotational speed of 150,300 and 450
rpm, and also to find out the results of chopping performed by a cassava chopper
machine. The results of this study indicate that the time required for cutting
cassava with rotating speeds of 150, 300 and 450 rpm is an average of 1 minute,
with the results of chopping having a uniform thickness.

Keywords : Cassava, RPM, Cutting Time, Cassava Chopper Machine
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