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LAMPIRAN 

 

Lampiran A Rencana Kegiatan Penelitian 

Tabel 1 Jadwal rencana pelaksanaan kegiatan penelitian 

No Kegiatan 

Bulan ke : 

Tahun :  2023 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

1 Pengajuan judul tugas akhir           

2 
Konsultasi awal dan 

menyusun rencana kegiatan 

          

3 
Proses bimbingan untuk 

menyelesaikan proposal 

          

4 Seminar proposal tugas akhir           

5 
Revisi proposal dan 

persetujuan revisi 

          

6 

Proses input desain, 

pembuatan mesin, dan 

pengujian mesin 

          

7 
Proses bimbingan untuk 

menyelesaikan  

          

8 Seminar hasil           

 

Tabel 2 Faktor-faktor koreksi daya yang ditransmisikan (Sularso, 2020) 

Daya yang ditransmisikan Fc 

Daya rata-rata yang diperlukan 1,2 – 2,0 

Daya maksimum yang diperlukan 0,8 – 1,2 

Daya normal 1,0 – 1,5 
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Lampiran B Tabel Profit Baja Tekan 

Tabel 1 Profil konstruksi baja (Ir. Rudy Gunawan, 1987) 

 

Tabel 2 Safety faktor material (Amru Siregar, 2018) 
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Tabel 3 kekuatan tarik bahan (Widarto, dkk, 2008) 

 

Lampiran C Perhitungan Sabuk dan Pulley 

Tabel 1 Diagram pemilihan sabuk V standar (Sularso, 2020) 
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Tabel 2 Panjang sabuk V standar (Sularso, 2020) 
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Lampiran D Perhitungan Poros 

Tabel 1 Harga Sf1 dan Sf2 (Sularso, 2020) 

Jenis Bahan Sf1 Sf2 

Bahan SF dengan kekuatan yang dijamin 5,6 1,3 – 3,0 

Bahan S-C dan baja paduan 6,0 1,3 – 3,0 

 

Tabel 2 Faktor koreksi momen puntir (Sularso, 2020) 

Beban yang dikenakan Kt 

Halus 1,0 

Sedikit kejutan atau tumbukan 1,0 – 1,5 

Kejutan atau tumbukan besar 1,5 – 3,0 

 

Tabel 3 Faktor koreksi momen lentur (Sularso, 2020) 

Pembebanan momen lentur Km 

Momen lentur tetap 1,5 

Momen lentur tumbukan ringan 1,5 – 2,0 

Momen lentur tumbukan berat 2,3 – 3,0 

 

Lampiran E Perhitungan Bearing 

Tabel 1 Faktor-faktor V, X, Y dan X0, Y0 (Sularso, 2020) 
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Tabel 2 Katalog Bearing (Arsip teknik, 2022) 
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Lampiran F Perhitungan Elemen Mesin 

Lampiran perhitungan elemen mesin menggunakan Ms. Excell 
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Lampiran G Dokumentasi 

Gambar 1 survei lapangan dan verifikasi terhadap responden 

              

 

Gambar 2 proses produksi mesin dan pemasangan komponen mesin 

              

 

Gambar 3 rangka mesin dan mesin pengerol kawat pemberat jala 
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Lampiran H Tabel Pengamatan  

Tabel pengamatan pengujian mesin 

DATA PENGUJIAN MESIN PENGEROL KAWAT PEMBERAT 

JALA 

 

1. Check sheet pengujian komponen mesin 

No Proses Visualisasi/Cek 

1 
Mempersiapkan mesin pengerol kawat pemberat 

jala dalam kondisi siap uji setelah dirakit 

 

2 Menghubungkan arus listrik AC 220 V  

3 
Pastikan tombol dalam keadaan OFF dan dapat 

beroperasi ketika tombol di ON 

 

4 
Kondisikan pengerol sudah terpasang pada chuck 

bor 

 

5 
Kondisikan kawat sudah terpasang pada rangka 

bagian bawah dengan baik 

 

 

2. Pengujian mesin pengerol kawat pemberat jala 

No Proses Visualisasi/Cek 

1 

Mempersiapkan alat bantu yaitu tang potong 

yang digunakan untuk mempermudah proses 

pemotongan setelah proses pengerolan 

 

2 

Mempersiapkan material yang akan dilakukan 

proses pengerolan (kawat galvanis berdiameter 2 

mm) 

 

3 
Pastikan pengerol sudah tercekam pada chuck 

bor dan kencangkan 

 

4 

Kencangkan baut penyangga pada plat pengerol 

depan yang berfungsi untuk menjaga pengerol 

tetap stabil dalam berputar ketika mesin 

beroperasi 

 



 

71 
 

5 

Pastikan kawat terpasang pada pengerol dengan 

benar dan pastikan posisi kawat melewati roller 

agar hasil pengerolan maksimal 

 

6 
Nyalakan mesin dengan menekan tombol ON 

pada saklar 

 

7 
Kawat galvanis dapat dilakukan pengerolan 

dengan bentuk spiral dan seragam 

 

 

3. Data uji hasil pengerolan 

No Diameter 
Waktu Pengerolan Berat Hasil Pengerolan 

I II III I II III 

1 14 mm       

2 16 mm       

3 18 mm       

 

4. Waktu rata rata pengerolan 

Waktu rata-rata pengerolan = 
𝑤𝑎𝑘𝑡𝑢 𝑝𝑒𝑛𝑔𝑒𝑟𝑜𝑙𝑎𝑛 1,2,3

3
  

 ...............................................................................................................................  

 ...............................................................................................................................  

 ...............................................................................................................................  

 ...............................................................................................................................  

 ...............................................................................................................................  

 ...............................................................................................................................  

 ...............................................................................................................................  

 ...............................................................................................................................  

5. Berat rata-rata pengerolan 

Berat rata-rata pengerolan = 
𝐵𝑒𝑟𝑎𝑡 ℎ𝑎𝑠𝑖𝑙 𝑝𝑒𝑛𝑔𝑒𝑟𝑜𝑙𝑎𝑛 1,2,3

3
  

 ...............................................................................................................................  

 ...............................................................................................................................  

 ...............................................................................................................................  

 ...............................................................................................................................  

 ...............................................................................................................................  
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 ...............................................................................................................................  

 ...............................................................................................................................  

 ...............................................................................................................................  

 

6. Waktu produksi 

Waktu produksi = (
𝑤𝑎𝑘𝑡𝑢 𝑦𝑎𝑛𝑔 𝑑𝑖𝑖𝑛𝑔𝑖𝑛𝑘𝑎𝑛

𝑤𝑎𝑘𝑡𝑢 𝑝𝑒𝑛𝑔𝑒𝑟𝑜𝑙𝑎𝑛
) x berat hasil pengerolan 

 ...............................................................................................................................  

 ...............................................................................................................................  

 ...............................................................................................................................  

 ...............................................................................................................................  

 ...............................................................................................................................  

 ...............................................................................................................................  

 ...............................................................................................................................  

 ...............................................................................................................................  
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Lampiran I Hasil Pengamatan 

Lembar hasil pengamatan pengujian mesin di lab FTI UNUGHA Cilacap 
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Lampiran perhitungan hasil menggunakan Ms.Excell 

 

No Diameter

Waktu rata-

rata 

pengerolan

Berat rata-rata 

pengerolan
Waktu Produksi

mm I II III I II III Detik Gram Kg/jam

1 14 mm 32,51 32,01 31,55 180 180 181 32,02333333 180,3333333 20,27271781

2 16 mm 29,97 30,63 30,3 200 202 201 30,3 201 23,88118812

3 18 mm 30,29 30,01 30,27 238 237 237 30,19 237,3333333 28,30076184

24,15155592

Data Pengamatan Mesin Pengerol Kawat Pemberat Jala

Kapasitas (Kg/Jam)

Waktu Pengerolan Berat Hasil Pengerolan
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Tabel data pengamatan 1 

Diameter Pengujian Waktu (detik) Berat (gram) Panjang (cm) 

14 mm 

I 

 

  

II 

 

  

III 

 

  

16 mm 

I 

 

  

II 

 

  

III 
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Tabel data pengamatan 2 (lanjutan) 

Diameter Pengujian Waktu (detik) Berat (gram)  

18 mm 

I 

 

 
 

II 

 

 
 

III 

 

 
 

 

Grafik data pengamatan 1 
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Grafik data pengamatan 2 (lanjutan) 
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Dokumentasi pengujian mesin di laboratorium FTI UNUGHA CILACAP 
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Lampiran J Gambar Teknik 

Gambar Teknik Mesin Pengerol Kawat Pemberat Jala 
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