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ABSTRAK

Melihat Perkembangan industri di Indonesia yang sanagt pesat, maka

akan semakin banyak permintaan akan pasokan bahan baku dari industri
hilir. Oleh karena itu dibutuhkan pabrik yang produksinya bergerak sebagai
industri hulu guna memenuhi permintaan tersebut.
Pra Rancangan Pabrik Magnesium Klorida ini merupakan indutri hulu,
produksinya ditujukan untuk industri hilir seperti industri tekstil, industri
keramik,farmasi, dan lai-lain. Pendirian pabrik Magnesium Klorida juga
bertujuan agar dapat memenuhi kebutuhan akan magnesium Kklorida di
Indonesia, sehingga,tingkat impor akan magnesium dapat di tekan atau
bahkan dapat menjadi income untuk negeri ini dengan melakukan ekspor
produk Magnesium Klorida.

Pra Rancangan Pabrik Magnesium klorida rencana akan didirikan di
Kawasan industri Ngoro kabupaten Mojokerto Jawa Timur, dengan
kapasitas 1000 ton per tahun. Bahan baku utama pada Rancangan Pabrik
Magnesium Klorida adalah Magnesium Hidroksida sebanyak 81 kg per jam
dan Asam Klorida sebanyak 102 kg per jam. Pabrik akan beroparasi selama
330 hari per tahun atau akan memproduksi 0,1263 kg per jam.

Dari hasil perhitungan ekonomi jumlah total investasi pada pabrik ini adalah
sebesar 72.936.861.812, dengan total biaya produksi sebesar
53.944.561.583. Laba kotor yang dihasilkan adalah sebesar 95.419.361.703,
dan untuk laba bersihnya adalah 1.523.146.826. Nilai BEP yang adalah
sebesar 73%. laju pengembalian modal adalah 3,2 tahun

Berdasarkan analisa ekonomi tersebut, maka Pra Rancangan Pabrik
Magnesium Klorida dari Magnesium Hidroksida dan Asam Klorida

kapasitas 1000 ton per Tahun Layak untuk didirikan.
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