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KATA PENGANTAR 

 

Assalamu’alaikum wr. Wb 

Bismillah, alhamdulillah, puji syukur kehadirat Allah SWT yang telah 

melimpahkan beribu ni’mat kepada kita semua terutama ni’mat iman dan 

islam, serta ni’mat kesehatan dan kesempatan sehingga kita dimudahkan 

dalam menjalankan tugas-tugas sebagai mahluk Alloh SWT sebagai 

mahasiswa diperguruan tinggi, dengan harapan meningalkan dunia dengan 

khusnul khotimah dan meninggalkan perguruan tinggi dengan predikat 

sarjana. Sholawat salam semoga tetap tercurahkan kepada junjungan kita 

nabi Muhammad SAW, keluarga sahabat dengan harapan kita termasuk 

umat beliau yang akan mendapatkan syafaatul uzma fii yaumi dzilla ila 

dzilluh amiinn. 

Syukrulillah atas nikmat yang telah diberikan, sehingga berhasil 

menyelesaikan proposal Tugas akhir ini yang berjudul ‘’ Pra Rancangan 

Pabrik Magnesium Klorida dari Magnesium Hidroksida dan Asam Klorida 

kapasitas 1000 Ton Per Tahun’’. 

Dengan penyelesian proposal ini harapanya dapat menyusun tugas 

akhir dan menyelesaikanya, karena sudah menjadi persyartan untuk 

mendapatkan gelar sarjan strata 1 di Universitas Nahlatul Ulama Al Ghazali 

Fakultas Teknologi Industri Program Study Teknik Kimia. 

Penyusun menyadari, dalam penyusunan proposal ini tak lepas dari 

bantuan baerbagai pihak, baik berupa dukungan, bimbingan, motifasi, doa 

dan lain-lainya, karena itu dalam kesempatan ini penyusun minta maaf yang 

sebesar-besarnya dan berterima kasih yang sebanyak-banyaknya kepada: 

1. Civitas Akademik Universitas Nahdlatul Ulama Al Ghazali Cilacap. 

2. Bapak dekan Fakultas Teknologi Industri, Bapak Christian Soolany, 

S.T.P, M.Si, beserta seluruh jajaran dosen dan kariawan Fakultas 

Teknologi Industri, 

3. Pembimbing I ibu Siti Khuzaimah, M.Pd  dan Pembimbing II ibu Norma 

Eralita, M.Pd. 
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4. Kedua orang tuaku Bapak Mohammad Soderi dan Ibu Wasinem serta 

kang mas dan mbakyu ku, seluruh keluargaku yang senantiasa 

mendoakanku 

5. Abah Sholihuddin dan Umi Shofia serta keluarga, terima kasih atas doa, 

motivasi dan kesabaran selama mendidik saya 

6. Guru-guruku dipesantren Al Ihya ‘Ulumaddin dan di Universitas 

Nahdlatul Ulama Al Ghazali Cilacap, 

7. Teman-teman senasib seperjuangan di ndalem abah Sholih, serta setiap 

orang yang menyayangi, perhatian dan peduli kepadaku. 

 

Penyusun menyadari dalam hal ini masih banyak sekali kekurangan, 

untuk itu saran dan kritikan yang membangun selalu kami harapkan. 

Semoga tugas akhir pra rancangan pabrik ini benar-benar dapat 

memberikan manfaat Amiin, sekian terima kasih. 

Wassalamu’alaikum Wr. Wb
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ABSTRAK 
 

Melihat Perkembangan industri di Indonesia yang sanagt pesat, maka 

akan semakin banyak permintaan akan pasokan bahan baku dari industri 

hilir. Oleh karena itu dibutuhkan pabrik yang produksinya bergerak sebagai 

industri hulu guna memenuhi permintaan tersebut. 

Pra Rancangan Pabrik Magnesium Klorida ini merupakan indutri hulu, 

produksinya ditujukan untuk industri hilir seperti industri tekstil, industri 

keramik,farmasi, dan lai-lain. Pendirian pabrik Magnesium klorida juga 

bertujuan agar dapat memenuhi kebutuhan akan magnesium klorida di 

Indonesia, sehingga,tingkat impor akan magnesium dapat di tekan atau 

bahkan dapat menjadi income untuk negeri ini dengan melakukan ekspor 

produk Magnesium Klorida. 

Pra Rancangan Pabrik Magnesium klorida rencana akan didirikan di 

Kawasan industri Ngoro kabupaten Mojokerto Jawa Timur, dengan 

kapasitas 1000 ton per tahun. Bahan baku utama pada Rancangan Pabrik 

Magnesium Klorida adalah Magnesium Hidroksida sebanyak 81 kg per jam 

dan Asam Klorida sebanyak 102 kg per jam. Pabrik akan beroparasi selama 

330 hari per tahun atau akan memproduksi 0,1263 kg per jam. 

Dari hasil perhitungan ekonomi jumlah total investasi pada pabrik ini adalah 

sebesar 72.936.861.812, dengan total biaya produksi sebesar 

53.944.561.583. Laba kotor yang dihasilkan adalah sebesar 95.419.361.703, 

dan untuk laba bersihnya adalah 1.523.146.826. Nilai BEP yang adalah 

sebesar 73%. laju pengembalian modal adalah 3,2 tahun 

Berdasarkan analisa ekonomi tersebut, maka Pra Rancangan Pabrik 

Magnesium Klorida dari Magnesium Hidroksida dan Asam Klorida 

kapasitas 1000 ton per Tahun Layak untuk didirikan. 
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