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Assalamu’alaikum wr. Wb 
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kepada nabi Muhammad SAW sehingga kita dimudahkan dalam menjalankan 
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Industri Program Studi Teknik Kimia. 

Penyusun menyadari, dalam penyusunan tugas akhir ini tak lepas dari 

bantuan berbagai pihak, baik berupa dukungan, bimbingan, motifasi, doa dan lain-

lainya, karena itu dalam kesempatan ini penyusun minta maaf yang sebesar-

besarnya dan berterima kasih yang sebanyak-banyaknya kepada: 

1. Civitas Akademik Universitas Nahdlatul Ulama Al Ghazali Cilacap. 

2. Pembimbing I Ibu Siti Khuzaimah, S.T., M.Pd dan Pembimbing II Ibu 

Norma Eralita, M.Pd. 

3. Kedua orang tua saya Bapak Slamet dan Ibu Sumrah serta keluargaku yang 

saya cintai yang selalu mendukung dan mensuport saya. 

4. Teman-teman teknik kimia UNUGHA Miftahudin, Ahmad Mulyono dan 

Ahmad Sulaiman serta sahabat-sahabatku  yang selalu memberi motifasi 

dan dukungan. 

Penyusun menyadari dalam hal ini masih banyak sekali kekurangan untuk itu 

saran dan kritikan yang membangun demi kesempurnaan tugas akhir ini dan saya 

sendiri. 

Semoga tugas akhir ini bermanfat Amiin, sekian terima kasih. 

Wassalamu’alaikum Wr. Wb. 
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ABSTRAK 

 

Metil Benzoat (C₆H₅COOH₃)  merupakan cairan yang tidak berwarna dan 

tidak larut dalam air, cairan ini memiliki harum yang sangat khas yang digunakan 

untuk idustri kimia sebagai campuran dalam detergen, disinfektan, zat aditif 

pestisida dan lain sebagainya. Sedangkan untuk  industri  kosmetik  biasanya 

digunakan untuk pembuatan parfum karena memiliki aroma yang harum. 

Dalam pembuatan produk Metil Benzoat maka pabrik Metil Benzoat  

dirancang dengan kapasitas 20.000 ton/tahun. Berdasarkan tata letak bahan baku 

metanol yang diperoleh dari Kaltim Metanol Industri maka pabrik ini akan di 

dirikan dikawasan industri Bontang, Kalimantan Timur. Sedangkan untuk bahan 

baku Asam Benzoat dapat di impor dari China. Perusahaan akan didirikan  dengan 

badan hukum dalam bentuk Perseroan Terbatas (PT), dengan jumlah karyawan 

sebanyak 144 orang. pabrik beroperasi selama 330 hari dalam setahun dengan 

proses produksi selama 24 jam/hari. 

Metil Benzoat dibuat dengan cara mereaksikan Metanol, Asam Benzoat, 

dan katalis Asam Sulfat didalam Reaktor Alir Berpengaduk (R-01) dan  (R-02) 

yang beroperasi pada suhu 70℃ dan tekanan 1,5 atm, reaksi ini bersifat Eksotermis. 

Hasil yang keluar dari reaktor berupa campuran  Metil Benzoat, Metanol, Asam 

Benzoat, Asam Sulfat, dan air kemudian dialirkan ke Netralizer (N-01) untuk 

mereaksikan Asam Sulfat dengan Natrium Hidroksida menjadi Natrium Sulfat. 

Sedangkan untuk hasil yang keluar dari Netralizer berupa campuran Metil Benzoat, 

Metanol, Asam Benzoat, Natrium Sulfat dan Air yang dialirkan menuju Evaporator 

(EV-01) untuk dipisahkan, kemudian hasil atas  Evaporator-1 dialirkan ke Menara 

Destilasi (MD-01) untuk proses pemisahan, Sedangkan hasil bawah berupa Air, 

Natrium Sulfat, Natrium Benzoat, dan sedikit Metanol akan dialirkan menuju Unit 

Pengolahan Lanjut (UPL) yang kemudian akan dipisahkan pada tiap larutan, setelah 

terpisah produk akan dijual ke pihak ke-3 untuk diproses menjadi sebuah produk. 

Hasil atas (MD-01) dialirkan kembali menuju Reaktor -1, hasil bawah Reaktor-1 

berupa Metil Benzoat, Metanol dan Air yang dialirkan menuju Evaporator-2 dan 

disimpan ke tangki penyimpanan Metil Benzoat 
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