LAMPIRAN

Lampiran 1. Gambar Mesin Pengayak Kedelai Tipe Vertikal
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NAMA KOMPONEN MESIN

Rangka Mesin

Corong Peniris

Motor AC

Pengayun

Lengan Pengayun

Bearing UCP

Shaft

Pully A 6"
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Pully A 2"

V-Belt A

Per Pegas

Caster Wheel

NAME

ADI SETYONO

[Nt

19212013020

A DATE:

5/8/2023

@

UNIVERSITAS NAHDATUL ULAMA

AL-GHAZALI CILACAP

MATERIAL

BY DETAIL

TME

MESIN PENIRIS KEDELAI VERTIKAL

A4

mm

SCALE 1:20
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NAME

ADI SETYONO

NIM

19212013020

(Cas

UNIVERSITAS NAHDATUL ULAMA
AL-GHAZALI CILACAP

DATE

5/8/2023

MATERIAL:

BY DETAIL

TMLE:

MESIN PENIRIS KEDELAI VERTIKAL A4

mm

SCALE 1:20

| vork sheer

2 |




Lampiran 2. Gambar Rencana Modifikasi Mesin Pengayak Kedelai Tipe Horizontal
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NAMA KOMPONEN MESIN
Rangka Mesin
Bushing Shaft Ayun C
Shaft Ayun
Saringan
Body Peniris
Clamp Ayun —
Pengayun
Fly Wheel
Shaft
Motor AC
Bearing UCP 204-12 B
Pully A Elmot 2"
Pully A Flywheel 4"
V-belt A50
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NAME

ADI SETYONO
@ ﬂ UNIVERSITAS NAHDATUL ULAMA
AL-GHAIALI CILACAP

19212013020
MATERIAL: TLE:

MESIN AYAKAN VIBRATOR Ad
A oate BY DETALL PENIRIS KEDELAI TIPE HORIZONTAL A
5/8/2023
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Lampiran 3. Gambar Proses Pembuatan Rangka Mesin Pengayak

Memotong bahan material untuk
pembuatan kerangka

Mengecat kerangka




Lampiran 5. Proses Pengambilan Data P

engayakan
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Pengambil data percobaan kedua

enga

m cobaan ketiga
cobaan ketiga__
|

Air sisa ayakan percobaan kedua

Air sisa ayakan percobaan ketiga




